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HORMIGONERA AUTOCARGABLE

DATOS TECNICOS

MODELO

DB 180

Concreto producido por ronda

Hasta 1.8 m°®

Volumen geométrico del tambor (Its)

2,560

Productividad (m?/dia)

55

Rotacion tambor

180°

Canaleta de Descarga

Giratoria- inclinacion manual

Tipo de Carga

Trasera

Direccion

Chasis articulado

Motor

YANMAR / 49HP 2600rpm

Transmision

Hidrostatica 4 x 4 (4/2)

Cabina

ROPS&FOPS/giratoria a 180°

Peso de orden de marcha (Kg)

3,700

Disenada para ofrecer la mayor productividad, agilidad y estabilidad insuperable. Con un disefio compacto, la DB 180

permite producir hormigén de excelente calidad directamente en el sitio de obra.
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HORMIGONERA AUTOCARGABLE

MODELO

DB 180
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MOTOR DIESEL | Stage IIIA / Tier 3 | Stage Il 4 Final EPA | Stage V
Modelo : YANMAR 4TNV88 KOHLER serie KDI 1.903 TCR KOHLER serie KDI 1.903 TCR
Tipologia : Aspirado Turbo Intercooler Turbo Intercooler
Cilindrata, nr. Cilindri : 2.190cc - 4 en linea 1.861cc - 3 en linea 1.861cc - 3 en linea
Inyeccion : directa de control mecéanico Common Rail de control mecanico Common Rail de control electrénico

postratamiento : -

EGR + DOC

EGR + DOC + DPF

Enfriamiento :

de agua, filtro aire en seco

de agua, filtro aire en seco

de agua, filtro aire en seco

Potencia max :

36,9 kW (49 Hp)

42 KW (56 Hp)

42 KW (56 Hp)

Potencia reg :

32 KW (44 Hp) a 2.600 rpm

42 KW (2.600 rpm)

42 KW (2.600 rpm)

Par max :

139 Nm a 1.200 rpm

225 Nm a 1.500 rpm

225 Nm a 1.500 rpm

Alternador :

12V -40 A

12V -55 A

12V -55 A

Alternador.........ccceeveeeiieiiiieieee e 12V -40A
Bateria................ 12 V capacidad 80 Ah (400 A)
Sistema de iluminacién vial.

TRANSMISION INTEGRAL 4X4

Transmision hidrostatica “automotive” con
bomba de cilindrada variable y motor hidrauli-
co de cilindrada variable con mando electrohi-
draulico, con inversién de marcha en volante.
Cambio mecénico para “marcha de trabajo” y
“marcha de transferencia” con mando meca-
nico.

VELOCIDAD

4 adelante 2 atras

I° 0-5,0 Km/h 0- 5,0 Km/h
e 0-7,2Km/h 0- 5,0 Km/h
e 0- 14,2 Km/h 0- 14,2 Km/h
Ive 0- 20,2 Km/h 0- 14,2 Km/h
Relacion traccién / peso 55%

EJES Y RUEDAS

Anterior portante, oscilante (+ 7°) con
reduccio- nes epicicloidales en los bujes de
las ruedas. Posterior portante, con
reducciones epicicloi- dales en los bujes de
las ruedas y cambio di- rectamente embrida-
do.

Neumaticos 12,0/75-18 12PR

De servicio y socorro de discos internos en
bafo de aceite, que actuan en las 4 ruedas,
accionamiento con bomba en doble circuito
independiente.

De estacionamiento de tambor en el eje
delantero con mando de palanca.

Direccién hidraulica “load-sensing” que actua
en 2 semibastidores a través de dos martine-
tes contrapuestos.

MEZCLADO Y VERTIDO

Tambor de doble tronco de cono con hélices
de mezclado de doble espiral.

Volumen geométrico del tambor......2.560 litros
Velocidad de rotacion del tambor de ....20 rpm.
Concreto producido en clase S1............ 1.8 mc
Rotacion tambor mediante bomba de pistones
con capacidad variable y motor hidraulico or-
bital en circuito cerrado con mando eléctrico
infinitesimal ubicado en cabina y en el lado
posterior de la maquina.

Elevacion tambor hasta el horizontal a través
de n°2 martinetes de doble efecto.

Canaleta de vertido con inclinacion manual,
independiente de la inclinacion del tambor de
mezclado, rotacion en 180°. Canaleta expor-
table, para vertido directo desde la tolva.
Suministro de n°1 alargador canaleta de
vertido.

INSTALACION DE AGUA

Bomba de agua de tipo volumétrico “autoce-
bante” de aspiracioén rapida.

Capacidad maxima...........ccc.ceeeueee. 140 lit/min
Prevalencia maxima...........ccccccceeeeeinenne 3 bar
Un depésito de chapa lado motor con

capacidad de........c.occoeeeiiiiiniiiiees 240 litros.

Sistema Mix Control para gestion programable
y controlada de la introduccion del agua en el
tambor y de las funciones de mezclado y
vertido desde tierra. Control introduccion de
agua en tambor con fluximetro
electromagnético y lectura litros introducidos
en pantalla tanto desde la cabina como desde
lado posterior maquina.

Accionamiento bomba de agua desde el
asiento del conductor y desde tierra. Selecciéon
aspiracion desde el suelo con tubos de
conexion rapida.

www.multiequipossa.com

INSTALACION HIDRAULICA Y SERVICIOS

Bomba de engranajes

Capacidad MaX......ccceevvereriieeenieeennens 35 lit/min
Presion Max........ccccvveeeeeiceeeesiiee e 170 bar
Distribuidor 3 elementos con palanca joystick.
Intercambiador de aluminio para enfriamiento
aceite hidraulico

Aspiracion circuito cerrado presurizado con
filtro aceite sustituible desde el exterior.

PALA DE CARGA

Brazos de carga con pala fija y portezuela de
vertido automatica.

Capacidad volumétrica............. 470 litros
Numero de paladas por carga................. 5-6
Productividad hasta 4 ciclos/hora

CABINA

Cabina abierta disefiada segun los criterios
ROPS & FOPS Lev. |, acristalamiento trilateral.
Torre de conduccién giratoria en 180°. Asiento
anatémico con suspension elastica con
regulacion en altura, cinturones de seguridad.
Mandos de direccion y servicios con
disposicion ergonémica.

ABASTECIMIENTO

Dep6sito combustible ..............ccoc.. 46 litros

Capacidad total instalacién hidraulica 67 litros

Aceite MOtOr .......ccceevieeiieiiiiiiceie 7.07 kg
Masa operativa ..........ccccoevvveiiienenns 3.700 kg
Masa maxima .........cccoceeeviiiiiinenenne 8.400 kg
Capacidad Gtil ........ccoevoeeiiiiiiiiieee, 4.700 kg

MULTIEQUIPOS



